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1. Podstawa formalna .
Podstawa formalng wyceny jest zlecenie BZWBK Leasing S.A., ul. Chlebowa 4/8,
61-003 POZNAN z dnia 16.02.2015 roku

2. Podstawa merytoryczna

* Wizja lokalna,
e Strony Internetowe: www.kadilanimachinery.pl , www.askopapier.com.pl ,

www.oceanmachines.com.pl , www.graso.com.pl , www.plastech.pl ,
www.papermachinery.pl , www.syspakpolska.com, www.multipino.pl ,
www.chyauban.en.alibaba.com, www.serwoflex.pl ,

» Standardy zawodowe rzeczoznawcow majgtkowych SIMP,

* Kompendium rzeczoznawcy EXPERT SIMP,

* Bank danych ZORPOT.

3. Przedmiot opracowania

Na podstawie zlecenia wyceny oraz faktury zakupowej charakterystyke wycenianej maszyny,
przyjeto wg podanych danych: Maszyna do produkcji r ecznikow papierowych typu ZZ
model CL230-1250 , numer seryjny: 07082013, rok produkcji:2013

Producent: Chyau Ban Machinery Co., Ltd - Taiwan

Maszyna do produkcji r ecznikow papierowych typu ZZ, model CL230-1250
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Charakterystyka techniczna

Nazwa maszyny

Model
Producent

Dystrybutor

Rok produkciji

Numer seryjny

Napkcie zasilania

Typ sktadania

Szerokd¢ tamboru

Srednica tamboru
Wewnretrznasrednica gilzy tamboru
Kontrola napgcia sekcji odwijajcej
System gjcia i przycinania brzegow
Pojedyncza sekcja gofaga

Kontrola napgcia sekcji gofrujcej
Urzadzenie dejonicuce

Wymiary listka roziaonego
Wymiary kistka ztagonego
Wydajnasé¢

Silnik gtéwny

Silnik sekcji gofruacej
Silnik sekcji odwijajce]
Silnik dmuchawy
Falownik

Szerokd¢ maszyny
Dlugos¢ maszyny
Wysokaé maszyny

Znak bezpieczestwa
Waga maszyny

Maszyna do produkegznikdéw papierowych
typu ZZ
Model CL230-1250
Chyau Ban Machinery Co., Ltd
No0.53 Sanlong St. Shulin Distr. New Taipei
City, Taiwan 238
KADILANI MACHINERY Sp. z 0. 0.,
ul. Paiska 73, 00-934 Warszawa, Polska
2013
07082013
400V, 50Hz, 3 fazy
V fold
1250 mm
1500 mm
3" (76,2mm)
Niezalena, automatyczna
Automatyczny, w maszynie
Walek stalowy — 2szt.
Watek gumowy- 2 szt. ( stal pokryta gaym
Automatyczna
Pet dejonizupcy — 2 szt.
Urzadzenie wytadowcze — 1 szt.
230 mm(L) * 250 mm(W)*5T = 1250mm
115 mm(L) * 250 mm(W)*5T = 1250mm
80 ~ 90 m/min
AC 10 HP,400V,50Hz - 1 szt.
AC 10 HP,400V,50Hz - 1 szt.
AC 2 HP,400V,50Hz - 2 szt.
AC 50 HP,400V,50Hz - 1 szt.
10 HP — 2szt.oraz 2 HP — 2szt.
2355 mm
9308 mm
2330 mm
ce
9500 kg
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Opis maszyny:

Maszyna zostata zaprojektowana do produkcji jednowarstwowych recznikow papierowych typu ZZ.
Skfada sie z sekcji odwijaka, sekcji ttoczenia, sekcji ciecia /sktadania; ponadto w jej sktad wchodzi
automatyczny podsystem smarowania i podsystem wykrywania zerwania wstegi bibuty.

Bele bibuly zaktada sie na wat odwijaka wbudowanym podnosnikiem hydraulicznym. Po zalozeniu
beli operator musi przeciggng¢ wstege poprzez waiki napinajgce do sekcji ttoczenia (gdzie
zostanie na niej odcisniety wzor z matrycy ttoczacej) i na walki pociggowe do ciecia/sktadania
Poza watkami pociggowymi w sekcji ciecia/sktadania pracujg noze odcinajgce ze wstegi arkusze
o okreslonej dlugosci i waitki sktadajace arkusze w sktadanke ,Z”

Cyfrowy licznik na koncu maszyny zlicza liczbe wyprodukowanych arkuszy i automatycznie podaje
je do kanatu wyjsciowego maszyny. Ten ostatni zakrzywiony, aby utatwi¢ operatorowi odbieranie
recznikdw.

Opis gtéwnych podzespotow:

Ramie napedu beli — wzdtuz pneumatycznie podnoszonego i dociskanego do powierzchni beli
ramienia biegnie pas bez kohca. Sterowany falownikiem silnik poruszajgcy pas napedowy
zapewnia state tempo odwijania wstegi bibuty z beli.

Czujnik beli bibuty- zamontowany w poblizu ramienia napedu beli na korncu swobodnego watka
prowadzacego. Sygnat czujnika zatrzymuje naped gdy bela sie konczy.

Sitownik pneumatyczny- podnosi i dociska/opuszcza ramie napedu beli w ten sposéb
uruchamiajgc/przerywajac odwijanie papieru z beli.

Silnik nap edu beli- sterowany falownikiem silnik napedza pas tak, aby papier byt odwijany z beli
ze stalg szybkoscig liniowa.

Pas nap edowy- przekazuje naped z silnika na bele zalozong na odwijak. Musi by¢ prawidtowo
zatozony. W miare jak ubywa papier na odwijanej beli pas zazwyczaj staje sie coraz bardziej

napiety.

Zacisk watu beli papieru- umozliwia manipulowanie belg za pomocg mechanizmu przesuwu beli
w poziomie. Podczas wymiany beli operator musi zwolnic zacisk, aby zdjg¢ wat beli.

Mechanizm przesuwu beli w poziomie-  stuzy do centrowania potozenia beli w srodku maszyny
(pozwala przesung¢ bele w prawo lub w lewo). Potozenie beli reguluje sie po jej zatadowaniu na
odwijak. Dokladne wycentrowanie beli na odwijaku jest istotne z punktu wudzenia jakos$ci
produkowanych recznikow.

4. Cel wyceny.

Celem wyceny jest oszacowanie wartosci rynkowej dla sprzedazy na rynku wtérnym.

5. Zakres opracowania.

Wizja lokalna,

Identyfikacja maszyny,

Opis i ocena stanu technicznego,
Wycena wartosci rynkowej,

Wykonanie dokumentacji fotograficznej.

YVYVYYVYYV
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6. Ocena sytuacji rynkowe;.

Na rynku wtornym mozna znalez¢ oferty réznych producentéw, cho¢ maszyna do produkciji
recznikOw papierowych jest raczej produktem niszowym. Oferty firm sg na réznym poziomie
cenowym. Jednak trudno znalez¢ oferte na maszyne do produkcji recznikbw papierowych
firmy Chyau Ban Machinery Co., Ltd z Tajwanu. Mimo, ze ma dystrybutora w Polsce, chyba
trudno jest jej sie przebi¢ na rynku niszowych produktéw na wiekszg skale. Powodem moze
by¢ réwniez stosunkowo wysoka cena, na tego typu maszyny. Poza tym nalezy stwierdzi¢,
ze rynek jest nasycony ofertami na tego typu maszyny nowe i uzywane produkcji krajowej i
europejskich wytworcow.

Dlatego wspotczynnik podatnosci rynkowej ustalam na poziomie $rednim. Ustalam E=0,75

7. Wizja lokalna

Wizja lokalna miata miejsce na placu magazynowym firmy ,Centa” Sp. z o0.0.
62 - 081 Wysogotowie, ul. Kamienna 23 w dniu 19.02.2015 roku

Podczas wizji lokalnej obecni byli:

Arkadiusz Cenkier — przedstawiciel firmy ,Centa” Sp. z 0.0.

Andrzej Czarnecki — rzeczoznawca SIMP — ZORPOT Poznan.

8.Ustalenia wizji lokalnej i identyfikacja maszyny do produkcji r ecznikow
papierowych typu ZZ, model CL230-1250

W trakcie wizji lokalnej przedstawiono maszyne — Maszyn e do produkcji r ecznikow
papierowych typu ZZ, model CL230-1250mm, nr seryjny  : 07082013, rok produkc;ji:2013

DANE IDENTYFIKACYJNE:

Nazwa maszyny Maszyna do produkepgznikdéw papierowych typu ZZ
Model, Model CL230-1250

Producent Chyau Ban Machinery Co., Ltd Taiwan
Dystrybutor KADILANI MACHINERY Sp. z 0. 0.

Rok produkciji 2013

Nr seryjny 07082013

Napkcie zasilania 400V, 50Hz, 3 fazy

Zainstalowana moc 71 kW

Waga maszyny 9500 kg

Znak bezpieczestwa ce
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9. Opis i ocena stanu technicznego

W trakcie wizji lokalnej przedstawiono elementy maszyny zgodne z danymi identyfikacyjnymi.
Maszyna byta zdemontowana do fragmentéw umozliwiajgcych bezpieczny transport, elementy
maszyny ustawione, badz utozone byly w hali na posadzce, na podktadkach betonowych,czesé
elementow potozne byty bezposrednio na posadzce, a drobne elementy znajdowaty sie w
kartonach. W tym stanie nie mozna byto poditgczy¢ do zrodta zasilania. Nie mozna byto
stwierdzi¢ czy maszyna byta sprawna i czy po zmontowaniu bedzie spetniata swojg funkcje.
badano wzrokowo na podstawie ogledzin zewnetrznych. Nie mozna byto stwierdzi¢ czy
maszyna jest kompletna. Na elementach maszyny wida¢ byto slady uzytkowania, malatura w
niektérych miejscach byta uszkodzona, nie stwierdzono na elementach maszyny zuzycia
ponadnormatywnego, czy awaryjnego. Stwierdzono brak jednego z elementéw — stotu
przykrecanego do czota maszyny, skad operator odbierat wyprodukowane reczniki.

W trakcie wizji przedstawiono Dokumentacje Techniczng maszyny w jezyku polskim,
Dokumentacja zawierata Instrukcje Bezpieczenstwa Obstugi, a takze Certyfikat Zgodnosci

na spetnianie Dyrektywy Maszynowej 2006/42/EC — co pozwala na umieszczenie na tabliczce
znamionowej maszyny Znaku Bezpieczenstwa C€E

9.1 Okre slenie stopnia zu zycia technicznego’S’

Nie mozna jednoznacznie okresli¢ stanu technicznego maszyny. Biorgc jednak pod uwage,
okres uzytkowania maszyny, stosunkowo maty stopien zuzycia gtownych elementéw —
uwazam stan ogolny jako sredni ( dotyczy gtébwnych zdemontowanych elementéw maszyny —
po ocenie wzrokowej)

Z powodu faktu przedstawienia maszyny w stanie zdemontowanym, czesciowego
zdekompletowania ( brak elementu stolu odbiorczego) trudno jednoznacznie okresli¢
kompletnos¢ maszyny, jak i tego czy maszyna po zmontowaniu bedzie dziatata prawidtowo,
zgodnie z parametrami DTR. Istnieje rowniez mozliwos¢ wystgpienia wad ukrytych, ktére moga
sie ujawni¢ w trakcie montazu maszyny. Nalezy rowniez uwzgledni¢, ze ewentualny kupujacy
musi poniesc¢ koszt zmontowania maszyny i jej uruchomienia.

Z tych powodow ustalam wspoétczynnik zuzycia technicznego S- ustalam: S=30%

10. Metoda ustalenia warto sci rynkowej .

Wartosé rynkowa - jest to wartd¢, za ktog oczekuje 8l iz chetny kupugcy naledzie od
chetnego sprzedarego w normalnej transakcji a obie stronryrsezaléne od siebie, po
przeprowadzeniu marketingu i gdy obie strogywsiadome okoliczngi i nie dziataj
pod przymusem.

W niniejszym opracowaniu, do oszacowania wartosci rynkowej Maszyny do produkciji
recznikdw papierowych typu ZZ, model CL230 — 1250  wykorzystane bedzie
podejscie kosztowo- mieszane tzw. metoda odtworzeniowa z elementami metody rynkowej,
ktéra nazwana jest metodg mieszang. Zostang tu wykorzystane:
- z metody odtworzeniowej "blok" dotyczacy opisu i formalizmu przy ocenie stanu
technicznego maszyny.
- z metody porownawczej metodyke dochodzenia do ceny rynkowej maszyny Z
wykorzystaniem wskaznikOw ksztattujgcych popyt na rynku, o ktérych jest mowa w
dalszej czesci operatu.
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Oszacowanie wartosci rynkowej, Maszyny do produkcji r ecznikow papierowych typu ZZ,
model CL230 — 1250 ze wzgledu na utrudniony dostep do rzeczywistych cen transakciji,
a jedynie do cen ofertowych przekazywanych ustnie, przez firmy sprzedajgce, ktorych
informacje zostang wykorzystane do okreslenia wspotczynnika rynkowego wykonano
przy wykorzystaniu nastepujgcego algorytmu:

Wgr=Wp x (1-S/100) x K x E

Wk — wartos¢ rynkowa,

Wp — wartosé poczatkowa,

S — stopien zuzycia technicznego Ustalam S=30%
K — wspotczynnik nowoczesnosci konstrukciji:

K=1-a(te—1); a—wspdiczynnik ekspercki a = 0,01-0.03

E — wspdtczynnik podatnosci rynkowej 0,3 — 0,9 Ustalam E=0,75

11. Ustalenie warto $ci rynkowej Maszyny do produkcjir  ecznikow
papierowych typu ZZ, model CL230 — 1250

Wartos¢ poczatkowg Maszyny do produkcji r  ecznikobw papierowych typu ZZ,
model CL230 — 1250 ustalono na podstawie faktury koncowej zakupu nr FWZ 003/2014
z 2014-02-11, przy uwzglednieniu faktu, ze maszyna byta sprzedana i uzytkowana od

dnia 28.06.2013 roku, mimo, na podstawie umowy sprzedazy ZA5/256-257/2013 roku.
Podana warto$¢ w/w fakturze wynosita 137 000,00 USD netto .

Uwzgledniajac, kurs walut wg NBP w dniu szacowania ( Tabela Nr 35/A/NBP/2015 z dnia
2015.02.20 ) — 1USD= 3,6895 zt.

Tak wiec warto$¢ poczatkowa wyniesie Wp = 505 461,50 zt netto
Po zaokr agleniu warto $€ pocz gtkowa wyniesie:

W, = 505 500,00 zt netto
11.2 Wspoitczynnik nowoczesno  $ci konstrukcji ,,K”

K — wspotczynnik nowoczesnosci konstrukciji:

K=1-a(te—1); a—wspodtczynnik ekspercki Ustalam a = 0,01
te- okres uzytkowania maszyny (te=1,5rok)

K=1-0,01(1,5-p,995
K = 0,995

Warto $¢é rynkowa Maszyny do produkcjir  ecznikdéw papierowych typu ZZ,
model CL230 — 1250, nr seryjny: 07082013, rok produ  kcji: 2013 wyniesie

Wr=Wp x (1-S/100) x K x E

Wg= 505 500,00 x ( 1 — 30/100) % 0,995 x 0.75 =264 060,56 zt netto
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Po zaokr agleniu warto $¢ rynkowa Maszyny do produkcjir  ecznikow papierowych typu ZZ,
model CL230 — 1250, nr seryjny: 07082013, rok  produkcji: 2013

Wgr= 264 000,00 zt netto

stownie: dwie s$cie sze sédziesi gt cztery tysi gce zi netto

Poznan, dnia 21.02 .2015 roku Rzeczoznawca SIMP

mgr in z. Andrzej Czarnecki
Nr Cert. 9790

12. Uwarunkowania i zastrze zenia

1.0Opracowanie nie jest ekspertyzg stanu technicznego, lecz charakterystyka i ogolny
stan techniczny stanowity czynniki wptywajace w istotnym stopniu na okreslong
wartos¢ urzadzenia.

2. Rzeczoznawca nie bierze odpowiedzialnosci za stan fizyczny i wady, ktorych nie
mozna byto ustali¢ podczas ogledzin oraz za skutki techniczne i prawne, jakie
moga powstaé w czasie przenoszenia na nowe miejsce przeznaczenia.
3. Wartos¢ rynkowa Maszyny do produkcjir ecznikow papierowych typu ZZ,
model CL230 — 1250, nr seryjny: 07082013, rok produkcji: 2013, zostata ustalona na
dzien sporzadzenia wyceny dla celu okreslonego w pkt. 4.
4. Ustalona wartos¢ nie zawiera podatku VAT.

5. Opracowanie moze by¢ wykorzystane wytgcznie zgodnie z celem okreslonym w pkt. 4,
w okresie 6 miesiecy od daty wykonania i nie moze by¢ publikowane bez zgody autorow

Poznan, dnia 21.02.2015 roku Rzeczoznawca SIMP

mgr in z. Andrzej Czarnecki
Nr Cert. 9790
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14. Dokumentacja fotograficzna — 17 zdj eé€
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